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Anastomosis has been performed up to now by sewing the blood vessels to each other, which demands 
great dexterity. The vessels had to be everted (that is, turned towards the outside), which was difficult, 
and in some cases even impossible. In addition, the size of the vessels that could be joined to each other 
in this way was limited. Apart from this, the success of the suturing of vessels was put in question if for 
example the vessels had been rendered fragile by calcification. 

The purpose of the invention is to create a device for effectuating the anastomosis of blood vessels. This 
~<device is essentially characterized byat least bhe sleevewfrich surrounds one end of the vesseland has a 
bore that widens conically towards its end, this part being provided with a contact surface for the union 
with another part to be joined to a vessel. The vessel can then be introduced into this sleeve, the cut end 
of the former being applied to the flared end of the sleeve, then the vessel is glued into the bore of the 
sleeve. The conical flaring of the bore permits pressure to be exerted on the vessel to apply it against the 
wall, by means of a conical instrument. In the case of a so-called "end-to-end" anastomosis, the other end 
of the vessel is glued in a similar sleeve, then the two sleeves are united with each other. In a so-called 
"end-to-side" anastomosis, the other part consists of a plate to which has been given a cylindrical 
curvature; this plate is placed and glued on to the wall of the vessel; it has a hole, and it is placed so that 
this hole corresponds to a hole that is effectuated in the vessel, so that the sleeve at the end of the other 
vessel can be applied against this hole. 



Following a preferred form of execution of the invention, the device is designed so that the sleeve has an 
annular groove at the flared end of the sleeve. This groove permits the muscular layer of the vessel wall 
at the cut end of the latter to be turned towards the exterior. 



When the sectioned vessels are under tension, the inner tunic pulls back so that if the vessels are pressed 
end to end against each other, at the joining point a gap not covered by the tunic is produced, which favors 
the formation of blood clots. It is this that is taken into account by turning the muscular layer towards th£ 
exterior, which causes the inside layers of the two ends of the vessels to be applied approximately to each 
other, so that a possible gap is at least reduced. This procedure also guarantees a wide junction between 
the ends of the vessels, which favors healing. 

According to another preferred form of execution of the invention, the sleeve has a cylindrical contact 
surface which works together with a hollow cylindrical contact surface . When two sleeves are to be united 
with each other, this hollow contact surface is constituted by a connector which grasps the cylindrical 
contact surfaces of two sleeves. In a device for "end-to-side" anastomosis, the hollow cylindrical joint 
piece can be constituted of a connector with a shoulder which surrounds a hole of the curved plate, on the 
exterior face of the curvature. In both cases, the contact surface can be made relatively large, without its 
diameter having to be chosen too large, so that the device in accordance with the invention is not 
bothersome in the body. But this cylindrical contact surface of the sleeve above ail permits a linkmgof 
the two sleeves by a connector in the case of a "end-to-end" anastomosis, and a joining of the sleeve to the 
curved plate by the intermediary of its cylindrical connector with a shoulder in the case of an "end-to-side" 
anastomosis, the joining being able to take place by gluing of the cylindrical contact surfaces, without there 
being any need for another means of joining. 

In the case of a curved plate appropriate to the "end-to-side" anastomosis, the inside diameter of the 
connector was chosen to be larger than the diameter of the hole, so that here, too, the wall of the vessel 
can be turned towards the exterior through this hole. By these means, the interior layers of the two vessel 
ends are applied against each other, so that an intermediate space favoring the formation of blood clots is 
thus avoided. 

The invention is diagrammatically illustrated by the attached drawings which represent a form of 
implementation of the invention as a non-limiting example . 

Figure 1 shows a device j^"ei^-to-end^^ 

Figures 2, 3 and 4 show a device for "end-to-side" anastomosis, Figure 2 being a perspective view of the 
parts to be assembled before they are fitted together, while Figure 3 is a sectional view along the line III-III 
of Figure 4, and Figure 4 is a sectional view along the line IV-IV of Figure 3 . 

Figures 5 and 6 represent an instrument for the manipulation of the device from Figure 1; Figure 5 is a 
section along the line V-V in Figure 6, while Figure 6 is a view in the direction of the arrow VI in Figure 
5. 

Figure 7 represents an instrument for the execution of an "end-to-side" anastomosis using a device in 
accordance with the invention, and Figure 8 represents the device in accordance with the invention for 
"end-to-side" anastomosis, as well as a detail of the instrument represented in Figure 7, before assembly, 
all in perspective view. 
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In Figure 1, the ends of a vessel to be united are represented respectively by 1 and 2. Each vessel end is 
introduced into a sleeve 3 and 4, respectively, and is glued there, the bore 5 of this sleeve being conical; 
the conicity is about 3°. The conical bore is previously coated with glue and, using a conical mandrel, the 
vessels are applied against the bore. On the ends of the sleeves 3 and 4, an annular groove 6 follows the 
flared bore 5. The muscular layer 1' and 2' of the vessels 1 and 2 to be united is then sunk into this 
groove. The inside layers 1 " and 2" which, on introduction of the vessel ends into the sleeves 3 and 4 had, 
been pulled back, now almost touch each other, so that no gap is created that favors the formation of blood 
clots. 

As soon as the vessels are glued by their outer walls into the two sleeves 3 and 4, the two sleeves are 
brought into the position represented in Figure 1, and a bushing 7 is slipped on. The sleeves 3 and 4 have 
cylindrical contact surfaces 8 which cooperate with the cylindrical contact surfaces of the bushing 7. These 
contact surfaces 8 and 9 are likewise coated with glue, which causes the joining and die water-tightness 
to be effectuated by means of this mounted and glued bushing. At the point of contact 10, the vessels then 
become fused and heal. 

For small vessels it is appropriate to use a tool for the union of the two sleeves 3 and 4. The cylindrical 
contact face 8 extends only over part of the length of the sleeve, and the latter, at its opposite end to the 
flaring of the bore 5, is reduced to a smaller diameter so that a shoulder 12 results. As shown in Figures 
5 and 6, the two sleeves 3 and 4 are grasped by means of forceps 13 and 14, of which the jaw 14 
corresponds to the diminished end 11 of the sleeves, and these two forceps 13 and 14 are then, once the 
bushing 7 has been put in place, held tight against each other by means of a third forceps 15. The two 
forceps 13 and 14 then rest on the shoulder 12 of the two sleeves 3 and 4. 

An analogous procedure is used in a "end-to-side" connection. On to the outside wall of a vessel 19 is 
applied a plate 16 with cylindrical curvature which has a hole 17 and a connector 18 surrounding this hole. 
Then a hole smaller than the hole 17 in the curved plate 16 is cut in the vessel 19. The muscular layer of 
the vessel wall is turned towards the outside and a sleeve 3 similar to that in Figure 1 is introduced into the 
cylindrical connector 18; the-Anside face 20 of the connector 18 has a eoritacrfa[ce corresponding to the 
contact face 9 of the bushing 7 according to Figure 1. In the same way, the sleeve 3 is introduced and 
glued into the connector 18, and the turned-back edges of the vessels 1 and 19 are again pressed against 
each other there, to favor healing. So as to be able to grasp the connector 18 better, and consequently the 
curved plate 16 fixed on this connector, an annular groove 21 is provided in the connector 18. 

Figure 7 represents an instrument for the execution of an "end-to-side" anastomosis. This instrument 
comprises a forceps which has two parts 23 and 24 able to slide relative to each other and to be fixed in 
position by means of a locking screw 22. At their two ends, these pieces 23 and 24 bear tightening flanges 
25 and 26. The flange 25 is, relative to the flange 26, shifted laterally so that the roller 27, which is 
connected at its end to the flange 25, arrives in the path of travel of the flange 26. The roller 27 is 
appropriately covered with a coating 28 of elastic material, synthetic material or the like. 

The flange 26 constitutes a kind of socket into which a support 29 can be introduced. This support 29 is 
composed of two parts 29' and 29k and is constituted in such a way that in the closed state it engages in 
the groove 21 provided in the connector 18, which means that it holds the latter and with it the curved plate 
16 which is attached to it. 



During the execution of the "end-to-side " anastomosis, the connector 18, with the curved plate 16, is first 
tightened into the support 29, and the latter is introduced into the flange 26,. The curved plate and the 
vessel 19 are then coated with glue; the vessel 19 is then held tight between the roller 27 and the curved 
plate 16 and, by the blocking of Jhe locking screw 22, is held in this position until a reliable bonding of 
the. curved plate 16 and the vessel 19 is assured. In the interval, the sleeve 3 is linked to the vessel 1, in 
the manner already described. A hole is then cut into the vessel 19, the muscular layer of the wall of the 
vessel is turned towards the outside, as represented in Figures 3 and 4 > and the sleeve 3 is introduced and 
glued into the connector 18. The blocking screw 22 can then be loosened and the forceps removed, while 
because of the fact that the support is in two pieces, the removal of this support is possible even after 
introduction of the sleeve 3 into the connector 18. 

To permit vessels of different sizes to be held tight, the roller 27 is mounted interchangeably on the flange 
25. This roller [misprint in original] can be exchanged for another roller of the desired diameter. 

Useif as materials for the sleeves 3 and 4, the plate 16, and the connector 16 connected to this plate, may 
be for example commercial synthetic materials such as polytetrafluoroethylene, or a material that can be 
resorbed, such as the collagens. The same material is likewise anticipated for the bushing 7. Used as the, 
adhesive for gluing the sleeves 3 and 4 and the plate 16 with the vessel wall, may be for example 
alky Icyanpacry late combinations. The same adhesive will also be used for the gluing of the bushing 7 to 
the sleeves 3 and 4, and of the sleeve 3 into the connector 18 of the plate 16. 

' SUMMARY . 

The invention has as its subject: 

1. A device for the anastomosis of blood vessels, characterized by at least one sleeve surrounding 
one end of a vessel and having a bore widening conically towards its end, this part presenting a contact 
surface for its union with another part to be added to a vessel; 

2 K :A deyica.a?iB;,l>and applied separately or in various 

combinations; 

a. The sleeve has an annular groove at the flared. end of the bore; 

b. The sleeve has a cylindrical contact surface which cooperates with a hollow cylindrical contact 

surface; 

c. The hollow cylindrical contact surface is formed in a bushing which unites two sleeves with the 
cylindrical contact surface; 

d. The hollow cylindrical contact surface is formed into a connector which surrounds a hole in a 
plate with cylindrical curviature, on the outer side of the curve; 

e. The inside diameter of the connector is larger than the diameter of the hole in the plate with 
cylindrical curvature; 
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f. The cylindrical contact surface extends over only part of the length of the sleeve, and the sleeve 
at its end opposite the flaring of the bore is reduced to a smaller diameter. 

3. An instrument for the manipulation of a device as in 1 or 2, characterized by the fact that it 
includes two forceps with jaws corresponding to the reduced outside diameter of the sleeve, and a forceps 
grasping the jaws of the two forceps in the axial direction of the sleeve; 

4. An instrument for the manipulation of a device as in 1 or 2, this instrument including a forceps 
of which one tightening flange bears a roller preferably coated with elastic material, and of which the other 
flange has a divided, detachable support for the curved plate provided with a connector. 

5. An instrument as in 4, characterized by the fact that the roller is interchangeably mounted on the flange. 
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anastomose a ete rSalisee jusqu'a pnbent 
en cousant les vaisseaux-sanguins Tun a 
i autre, ce qui exigeait one grande habiletd. 
Les vaisseaux devaient Stre evertis (c'est-k- 

T? Vers r « Wri *»>. « qui etait 
Jfficile, et dans certains cas mfime impos- 
sible. En outre la grandeur des vaisseaux 
pouvaaent etre relies 1'un a Pautre de cette 
facon, etait hmitee. Independamment de 
cela, le sueces d'une couture de vaisseaux etait 
mis en question si par exemple ies vaisseaux 
etaient rendus fragUes par calcification. 

Le frit de Pinvention est de order un dis- 
positif pour realiser Panastomose des vais- 
seaux. Ce dispositif est essentiellement carac- 
tense par au moins un manehon venant 
entourer une extremity du vaisseau et pr6- 
sentant un aldsage s'&argissant en cone vers 
son extremity cette partie <5tant munie d'une 
fac de joint pour la reunion avec une autre 
partie 4 adjoindre a un vaisseau. Dans ce 
manehon, le vaisseau peut alors etre introduit, 
le bout coup* de celui^ci venant s'appliquer 
^^l^Aextrteiiti evasee du manehon, puis le' 
vaisseau est colle dans Palesage du manehon 
L<5vasement conique de Palesage permet 
d exercer sur le vaisseau une pression pour 
lappliqner contre la paroi, 4 Paide d'un ins- 
trument conique. Dans le cas d'une anasto- 
mose dite « bout a bout », Pautre extremite du 
vaisseau est collee dans un manehon sembla- 
ble, puis les deux manchons sont reunis Tun 
avec Pautre. Dans une anastomose dite de 
* bout a cdtd », Pautre partie consiste en une 
plaque a Iaquelle il a ete donn<§ une courbure 
cylindnque; cette plaque est pos<5e et collee 
sur la paroi du vaisseau; elle presente un 
trou, et elle est plac£e de facon que ce trou 
corresponde A un trou qui est pratique dans 
le vaisseau, de sorte que le manehon se tfou- 
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vaisseau peut etre 



vant au bout de Pautre 
applique contre ce trou. 

Suivant.une forme de realisation preferee 
de 1 invention, le dispositif est concu de facon 
que le manehon presente nne rainure annu- 
laire a Pextremite evasee du manehon. Cette 
rainure permet de rabattre vers Pexterieur la 
couche musculairc de la parol du vaisseau a 
1 extremity coupee de celui-ci. 

Quand les vaisseaux sectionnes se trou vent 
sous tension, la tunique interne se retire, de 
sorte que, si les vaisseaux sont presses bout 
a bout Pun contre Pautre, il se produit au 
point de jonction un intervalle non reconvert 
parJa tunique, ce qui favorise la formation de 
caillots. Cest ce dont on tient compte en 
rabattant vers Pexterieur la couche muscu- 
laire, ce qui fait que les couches internes des 
deux extremites des vaisseaux s'appliquent 4 
peu pres Pune contre Pautre, de sorte qu'un 
intervalle eventuel est au moins r^duit, Ce 
procede garantit cn outre une large jonction 
entre les extremites des vaisseaux ce <riii 
^orb*la-gu^ 

Suivant une autre forme de realisation pre- 
feree de Pinvention, le manehon presente une 
face de joint cylindrique qui collabore avec 
une face de joint cylindrique creuse. Quand 
deux manchons doivent etre reunis Pun 4 
Pautre, cette face de joint cylindrique creuse 
est constitute par'un raccord qui enserre les 
faces de joint cylindriques de deux manchons. 
Dans un dispositif pour anastomose de « bout 
4 cote », la piece de joint cylindrique creuse 
peut etre constitute par un raccord 4 rebord 
qui entourc un trou de la plaque courbe, sur 
la face extirieure de la courbure. Dans les 
deux cas la face de joint peut fitre faite rela- 
tivement grande, sans que pour cela son 
diametre doive £tre choisi trop grand, afin 
que le dispositif selon Pinvention ne g£n 
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P^s^d^s"'ie : ' cprps^;: M^s \^ette face der joint* 
cylindrique du manchon permet avant tout 
one liais n des deux mancbons par un raccord 
dins le cas d'une anastomose de « bout k 
bout », et un assemblage du. manchon & la! 
plaque courbe par riht^mediaire de son 
raccord cylindrique a rebord dans le cas d'une 
anastomose de « bout & cdt£ », la liaison pou-. 
vant alors avoir lieu par' collage des faces de 
joint cylindrique, sans qu'il spit besoin d'uu 
autre- moyen de liaison. 

Dans le cas d'une plaque courbe appropriee 
k ranasiomose de « bout a cdtf », le diametre 
int£rieur du raccord a ete cbbisi plus graiid 
que le diametre du trou, de sorte que la paroi 
du vaisseau peut Ik encore fctire, k travers ce 
trou, rabattue vers 1'exterieur. £ar ce moyen, 
les couches intSrieures des: deux bouts de 
vaisseaux s'appliqiient l'une contre Pautre, de 
sorte qii'iin espace intermediate favorisant 
la formation de caillots est ainsi eyit& 

L'invention est scbeinatiquement illustree 
par les dessins annexes, qui reprSsente, k 
titte^ une forme de 

mise en cenvre de Tinventipn. 

La figure 1 montre un dispositif pour anas* 
tomose de « bout a bout*. 

LeJ fibres 2, 3 et lloiitet un dispositif 
pour anastomose de bout k ^,c^;>i la figure 2 
dtant une yue perspective des parties k assem- 
bler avint leiir emhoitement, tandis que la 
figure 3 est une yue en coupe suiyant la ligne 
II till de la figure ,4, et la figure 4 une vue en 
coupe siiiyant la ligrie tV-IV de la figi^re 3. 

Les figures 5 et 6 repfisentent un instru- 
ment pour la manipulation du dispositif de la 
figure 1 ; la figure 5 est une coupe suiyant la 
ligne: tandis que la figure 6 

est line yue en &eetipn de la fleche VI de 
la figure 5. 

La figure 7 repr£sente un instrument ponr 
l'execution d'une anastomose de «bout k 
cdtd > k 1'aidc d'un dispositif selott I'inventioni 
et la figure 8 represente le dispositif selon 
r invention pour anastomose de « boat 4 cote » , 
ainsi ^ f un d&tail A^^^i^^si^sss^^^ 
a la figtire 7^ ayaht r assemblage, le tout en 
vue perspective, 

Sur la figure 1, les extr£mites i rdunir d'un 
vaisseau sont representees respectiyement en 
1 et 2. Cheque eztr£mite de vi^ss^u ^t intro- 
duite dans "tin mancbon 3 et 4, respective- 
ment, et y est collie, FaUsage 5 i de ccs man- 
cbon 6tant conique; la cpnieitd est d'enyiron 
3°. L'alesage cbnique est prtSalablement endtrit 
de colle, et & raide d'uii mandrin conique, les 
vaissi^ux sont appliques contre l'al&age. Aux 
extre&it&s des maric&pns 3 et 4, une rainure 
ajouulaire 6 fait suite k l'alesage evase 5. La 
couche tDUsculaire V et 2' des vaisseaux k 
reunir 1 et 2 est alors enfoncee dans cette 



rainure.; Les* touches int rues 1 J | et 2||:<iuit 
1 rs de rintroduction des bouts d vaisseaux 
dans les manc&ous 3 et 4» s'etaient retirees, 
se toucbent maintenant k peu pres» de sorte 
qu'il he se cr6e aucua intervalle favorisant la 
formation de cadllots. 

Des que les vaisseaux sont, par leurs parpis 
extdrieures, collies dans les deux mancbons 3 
et 4 les deux mancbons sont amends dans la 

Sositipii repr£sexit&s k la figure 1, et une 
ouille 7 est gli£s6e dessus. L^' o^bns 3 
et 4 presentent des surfaces de* contact cylin- 
driques 3 q^^operent^^avec les surfaces de ' 
contact cylindriques de la* douille 7- Ces sur- 
faces de contact 8 et 9 sont egatement endui- 
tes de colle, ce qui fait que* la liaison et 
rdtanchdite sont effectu^es par cette douille 
rapportde et collde.' Au point de contact 10, 
les vaissesiiix se soudent ensuite et guerissent 
Pour les petits vaisseaux il cpnvient d'exu- 
ployer un Putil pour la reunion des deux 
mancbons 3 et 4. La face de contact ^lin- 
. drique 8 ne is^tend que siif uixe par^e - de. Ja ^ 
longueur du niimcbion, et celui-ci est^i^ son 
extre^nit^ oppos^e k r^vasemieut de lfal^sage 5, 
reduit & un plus; petit d^ametre, <te sprte qu'il 
en resiilke un dpartleiri ent ; 12, (^nuoe le mon,- 
trent les figures 5 et 6, les deux mancbons 3 
et 4 spnt saisis k. 1'aide de ptiices 13 et 14, 
dont U mors 15 correspond 4 Pe^einiU 
diminuee 11 d^s mancbons, et ceSs deux pinces 
13 et 14 sbnt ensuite, une fois que la douille 7 
a &t& raise en place, serrees Tune cpntre l'au- 
tre k Taide d'une trbisieme pince 15, Les 
deux pinces 13 et 14 s'appui^t contre 
rdpaulement 12 des deux mancbons 3 et 4. 

II est procede de f agon ^alogue dans une 
liaisob de « bout i c6t^>V Sur la paroi exte- 
rieure d'un vaisseau 19 est appliqpi6e une 
plaque 16 ii cburbure ^Undrique, qui pre- 
sente un trou 17 et un raccord 18 entourant 
ce trou- On ddcoupe ensuite dans le vaiiseau 
19 un trpu plus petit que le trou 17 de la 
plaque courbe 1& La couche musculaire de la 
paroi du vaisseau est rabattue vers rexterieur 
^^daB^^le^afc^ intfoduit 
un mancbpn 3 semblable & celxn de la figure 1; 
la facii inte^eure 20 An raccord 18 presente 
une face de contact cprrespondant k la face 
de contact 9 de.la douille 7 suivant figure L 
De la m6me f a^on le mancbon 3 est mtrpduit 
et coM dans le i^prd 18, et les bords rabat^ 
tus des yaisseaux 1 et 19i sbnt li encore presses 
run contre 1'auitre; p^pnr f ayoiisier la ^e^ 
Pour poiiyoir mieux saisir le raccord 18, et 
par suite la plaque courbe 16 f ix^e k ce rac- 
cord, il est pxSvu dans le raccord 18 une 
rainure annulflire -21. 

La figure 7 repr^sente un instrument pour 
1' execution dL'iiue ''anajs'tpm' ' se de. « bout k 
c6t£ Get instrument ise ^napPse d'une pince 
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qui presente deux parties 23 et 24 pouvant 
coulisser Tune par rapport a 1'autre et etre 
fixees dans leur position au moyen d'une vis 
de serrage 22, A leurs deux extremites, ces 
pieces 23 et 24 portent des joues de serrage 25 
et 26. La joue 25 est, relativement a la joue 
26, decalee Iateralement, de sorte que le rou- 
leau 27, qui est relie par son extremity k la 
joue 25, arrive dans le chcmin de parcours de 
la joue 26. Le rouleau 27 est, de facon appro- 
priee, recoiivert d'un revetement 28 en 
inatiere elastique, matiere synthetique ou 
similaire. 

La joue 26 constitue une sorte de douille, 
dans laquelle un support 29 peut etre intro- 
duit. Ce support 29 se compose de deux parties 
29' et 29* et est constitue de telle facou qu'a 
l'etat ferme il s'engage dans Ja rainure 21 prd- 
vue dans le raccord 18, ce qui fait qu'il main- 
tient celui-cl et avec lui la plaque courbe 16 
qui lui est fixee. 

, JLpxs^4^ ^1-execution de I'anastomose de 
«bout a cote *, le raccord 18, avec la plaque 
courbe 16, est d'abord serre dans le support 
29, et celui-ci est introduit dans la joue 26> 
La plaque courbe et le vaisseau 19 sont alors 
enduits de colle; le vaisseau 19 est ensuite 
serr6 entre 1c rouleau 27 et la plaque courbe 
16 et, par le bloeage de la vis de serrage 22, 
est maintenu dans cette position jusqu'a ce 
qu'une liaison sure de la plaque courbe 16 et 
du vaisseau 19 soit assurde. Dans Tintervalle 
le manchon 3 est lie au vaisseau 1 de la 
maniere deja ddcrite. Un trou est ensuite 
decoupe dans le vaisseau 19, la couche mus- 
culaire de la paroi du vaisseau est rabattue 
vers l'cxterieur, eomirie represente aux figures 
3 et 4, et le manchon 3 est introduit et colle 
dans le raccord 18. On peut alors desserrer 
la vis de blocage 22 et enlever la pince, cepen- 
dant qu'en raison du fait que le support est 
en deux pifcees, 1' enlevement de ce support est 
possible mfime apres intrjoduction du man- 
chon 3 dans le raccord JLS. .„..„,,,. . ^ 

Pour permettre Te serrage de vaisseaux de 
grandeur diffdrente, le rouleau 27 est montd 
sur la joue 25 de facon interchangeable, Ce 
rideau peut done Stre echange contre un autre 
rouleau du diam&tre desire. 

Comme matieres pour les mancbons 3 et 4, 
In plaque 16 et le raccord 18 relie k cette pla- 
que, ^ on peut employer, par exemple, des 
matieres synthdtiques du commerce comme le 
polytetrafluorethyl&ne, ou une matifere pou- 
vant fctre r^sorble, comme les collag&nes. La 
meme matifcre est prevue egalement pour la 
douille 7. Comme adhesif pour le collage des 
mancbons 3 et 4 et de la plaque 16 avec la 
parol du vaisseau, on peut employer par 
exemple des combinaisons d'alkyl-cyano-acry- 
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late. Le meme adhesif sera egalement employe 
pour le collage de la douille 7 avec les man- 
ebons 3 et 4, et du manchon 3 dans le raccord 
18 de la plaque 16. 

r£sumS 

L'invention a pour objet : 

1* Un dispositif pour Tanastomose de vais- 
seaux, caracterise par au moins un manchon 
venant en tourer une extremity du vaisseau et 
comportant un ale sage s'elargissant en cone 
vers son extrdmite, cette par,tie presentant 
une face de joint pour sa reunion avec une 
autre partie a adjoindre a un vaisseau; 

2° Un dispositif suivant 1° et selon les dis- 
positions suivantes, appliquees separement ou 
en diver ses combinaisons : 

a. Le manchon presente, a Textrcmite £va- 
see de Talesage, une rainure annulaire; 

5. Le manchon presente une surface dc 
joint cylindrique qui coopfere avec une surfa ce^ 
de joint cylindrique creuse; 

c. La surface de joint cylindrique creuse 
est form£e dans une douille qui reuuit deux 
manchons a surface de joint cylindrique; 

d. La face de joint cylindrique creuse est 
formce dans un raccord qui entoure un trou 
dans une plaque a courbure cylindrique, sur 
le cdtd exterieur de la courbe; 

c. Le diametre interieur du raccord est plus 
grand que le diamfetre du trou dans la plaque 
a courbure cylindrique; 

f. La face de joint cylindrique nc s*6tehd 
que sur une partie de la longueur du man- 
chon, et que le manchon, a son extr£mit£ 
opposee a Tevasement de Tale sage, est reduit 
a un plus petit diametre. 

3° Un. instrument pour la manipulation 
d'un dispositif suivant 1° ou 2°, caracterise. 
en ce qu*il comprend deux pihees avec mors 
correspondant au diam&tre exterieur reduit 
du manchon, et une pince saisiss ant en direc- 
tion axiale du manchon les mors des deux. 
■ pinces ; ^ ■^^^.^■^ r 

4° Un instrument pour la manipulation 
d'un dispositif suivant 1° ou 2°, cet instru- 
ment comprenant une pince dont une joue de 
serrage porte un rouleau revgtu de preference 
de mature elastique, et dont l'autre joue 
presente un support divise et detachable pour 
la plaque courbe munie d'un raccord. 

5° Un instrument suivant 4% caracterise 
par le fait que le rouleau est monte sur la joue 
de facon interchangeable. 

Societe dite ; 
H. PFAU-WANFRIED G.m.b.H. 
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L'aiiastpniose a 6t6 realisee jusqu'a present 
ea cbusant ' les vaisseaux sanguins run a 
l'autre, cet qui exigeait une grande habilete. 
Les vaisseaux.. devaierit etre- evertis (ie'est-a- 
dir< retourn^s vers ^exterieur), ce qui etait 
difficile, et dans certains ..cas meme, impos- 
sible. En outre la grandeur des Vaisseaux 
qui pouyaient |tre relies* Tun a rau&ejde cette 
facbn, 6tait limine. IndiSpendamment de 
cela, Ie succes d'iine couture de vaisseaux etait 
mis en question, si par exemple les vaisseaux 
etaient rendus fragiles par calcification^ 

I^e but de rinyentipri est de cteer un dis- 
positif pour reiser ranastomose des vais- 
seaux. Ce dispositif est essentieilement carac- 
t£ris£ par au mpihs uh manchon venant 
entouref une ; extremite; f du yaisseau et pre- 
sehtant .^un alisage s'eiargissant en c6ne vers 
son extremity, cette partie etant raunie d'une 
face de joint pour la : reunion avec une autre 
gar tie a adjoindre a un vaisseau. Dans ce 
manchon, le vaisseau peut alors etre intrpduit, 
le bout coupe 1 de celul-ci venant s'appliquer 
sur l'extremitg evasee du manchon, puis le 
vaisseau est colle* dans Faldsage du manchon. 
L'evasement conique de Tallage pennet 
d'exercer sur ie vaisseau une pression pour 
rappiiquer contre la paroi, a l'aide 'd'un ins- 
trument conique. Dans Ie cas d'uhe anasto- 
mose dite « bout a bout », Tautre extremite du 
vaisseau est collee dans un manchon sembla- 
ble, puis les deux manchons sorit reunjs Tun 
avec l'autre. Dans une anastomose dite de 
€ bout a c6t6 », raiitre partie consiste en une 
plaque k laquelle il a e\6 dbhnS une courburei 
cylindrique; cette plaque est pbsee et collde 
sur la parol du vaisseau; elle preserite un 
trou, et elle est placed de facon que ce trou 
corresponde a un trou qui est pratique dans 
le vaisseau, de sorte que le manchon se trou- 
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vant au bout de l'autre vaisseau peut etre 
applique contre ce trou. 

Sujyant une forme de realisation prSferee 
de Tinventipn, le dispositif est concu de facon 
que le manchon prisente une rainure annu- 
lare a Textremite eVasge du manchon. Cette 
rainure permet de. rabattre vers l'extdrieur la 
couche musculaire de, la paroi, du vaisseau a 
Textremite coupee de celui-ci. 

Quand les . vaisseaux sectionnes se trouvent 
sous tension, la tunique interne se retire, de 
sorte que, si les vaisseaux sont presses bout 
a bout Tun cbntre Tautre, il se produit au 
point de jpnctioh un intervalle non recbuvert 
par. la tunique, ce qui favorise la formation de 
caiUpts. C*est ce dont ' on tient compte en 
rabattant vers rextSrieur la couche muscu- 
laire, ce .qui fait que les couches internes des 
deux extr6mit£s, des vaisseaux s'appiiquent a 
peu pres i'une contre rautre, de sorte qu'un 
intervalle ^ventuelv est au mbins reduit. Ce 
procedd garantit en outre une large jonction 
entre les extr6mit6s des vaisseaux, ce qui 
favorise la guerisqn. 

Suivant une aufie -forme de rdalisatipn prd- 
i&r&e de Tinventipn, le manchon pr^sente une 
face, de joint cylindrique qui collabore avec 
une ? face de joint cylindrique creuse. Quand 
deiix manchpns doiyent etre ^ Reunis Tun a 
l'autre, cette face de joint cyluidrique creuse 
est constituee par un raccord qui enserre les 
faces.de joint cylindriques de deux manchons. 
Dans un dispositif pour anastomose de < bout 
k, c6ti >, la piece de joint cylindrique creuse 
peut Stre constitute par un raccord, k rebord 
qui entoure un trou de la plaque cpurbe, sur 
la face ext^rieure de la courbure. Dans les 
deux cas la face' de joint peut etre faite rela- 
tivement grande, sans que . pour cela son 
diametre doive etre choisi trop grand, afin 
que le dispositif selon Tinvention ne gdne 



[1.518.083] — 2 

pas dans le corps. Mais cette face de joint 
cylindrique du manchon permet avant tout 
une liaison des deux manchons par un raccord 
dans le cas d'une anastomose de « bout a 
bout », et un assemblage du manchon a la 
plaque courbe par l'intermediaire de son 
raccord cylindrique a rebord dans le cas d'une 
anastomose de « bout a cote n la liaison pou- 
vant alors avoir lieu par collage des faces de 
joint cylindrique, sans qu'il soit besoin d'un 
autre moyen de liaison. 

Dans le cas d'une plaque courbe appropriee 
a l' anastomose de « bout a cote », le diametre 
interieur du raccord a ete choisi plus grand 
que le diametre du trou, de sorte que la paroi 
du vaisseau peut la encore etre, a travers ce 
trou, rabattue vers Texterieur. Par ce moyen, 
les couches interieures des deux bouts de 
vaisseaux s'appliquent l'une contre 1' autre, de 
sorte qu'un espace intermediaire favorisant 
la formation de caillots est ainsi evite. 

L'invention est schematiquement illustree 
par les dessins annexes, qui represente, a 
titre d'exemple non limitatif, une forme de 
mise en ceuvre dc rinvention. 

La figure 1 montre un dispositif pour anas- 
tomose de « bout a bout ». 

Les figures 2, 3 et 4 niontrent un dispositif 
pour anastomose de « bout a cote », la figure 2 
etant une vue perspective des parties a assem- 
bler avant leur emboitement, tandis que la 
figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne 
m-III de la figure 4, et la figure 4 une vue en 
coupe suivant la ligne IV-1V de la figure 3. 

Les figures 5 et 6 representent un instru- 
ment pour la manipulation du dispositif de la 
figure 1 ; la figure 5 est une coupe suivant la 
ligne V-V de la figure 6, tandis que la figure 6 
est une vue en direction de la fleche VI de 
la figure 5. 

La figure 7 represente un instrument pour 
^execution d'une anastomose de «bout a 
c6t6 > a l'aide d'un dispositif selon rinvention, 
et la figure 8 represente le dispositif seion 
l'invention pour anastomose de « bout a c6t6 
ainsi qu'un detail de 1'instrument represente 
a la figure 7, avant l'assemblage, le tout en 
vue perspective. 

Sur la figure 1, les extremites a reunir d'un 
vaisseau sont representees respectivement en 
1 et 2. Chaque extremite de vaisseau est intro- 
duite dans un manchon 3 et 4, respective- 
ment, et y est collee, l'aiesage 5 de ce man- 
chon etant conique; la conicitS est d'environ 
3°. L'aiesage conique est prealablement enduit 
de colle, et a Taide d'un mandrin conique, les 
vaisseaux sont appliques contre l'aiesage. Aux 
extremites des manchons 3 et 4, une rainure 
annulaire 6 fait suite a l'aiesage evase 5. La 
couche musculaire 1' et 2' des vaisseaux a 
reunir I et 2 est alors enfoncee dans cette 



rainure. Les couches internes 1" et 2" qui, 
lors de 1' introduction des bouts de vaisseaux 
dans les manchons 3 et 4, s'&aient retirees, 
se touchent maintenant a peu pres, de sorte 
qu'il ne se cree aucun intervalle favorisant la 
formation de caillots. 

Des que les vaisseaux sont, par leurs parois 
exterieures, collees dans les deux manchons 3 
et 4, les deux manchons sont amenes dans la 
position representee a la figure 1, et une 
douiile 7 est glissee dessus. Les manchons 3 
et 4 presentent des surfaces de contact cylin- 
driques 8 qui cooperent avec les surfaces de 
contact cylindriques de la douiile 7. Ces sur- 
faces de contact 8 et 9 sont egalement endui- 
tes de colle, ce qui fait que la liaison et 
1'etancheite sont effectuees par cette douiile 
rapportee et collee. Au point de contact 10, 
les vaisseaux se soudent ensuite et guerissent 
Pour les petits vaisseaux il convient d'em- 
ployer un outil pour la reunion des deux 
manchons 3 et 4. La face de contact cylin- 
drique 8 ne s'etend que sur une partie de la 
longueur du manchon, et celui-ci est, a son 
extremite opposee a l'evasement de l'aiesage 5, 
reduit a un plus petit diametre, de sorte qu'il 
en resulte un epauiement 12. Gomme le mon- 
trent les figures 5 et 6, les deux manchons 3 
et 4 sont saisis a l'aide de pinces 13 et 14, 
dont le mors 15 correspond a i'extremite 
diminuee 11 des manchons, et ces deux pinces 
13 et 14 sont ensuite, une fois que la douiile 7 
a ete mise en place, serrees l'une contre Tau- 
tre a l'aide d'une troisieme pince 15. Les 
deux pinces 13 et 14 s'appuient alors contre 
l'epaulement 12 des deux manchons 3 et 4. 

II est procedd de facon analogue dans une 
liaison de <e bout a c6t6 ». Sur la paroi exte- 
rieure d'un vaisseau 19 est appliquee une 
plaque 16 a courbure cylindrique, qui pre- 
sente un trou 17 et un raccord 18 entourant 
ce trou. On decoupe ensuite dans le vaisseau 
19 un trou plus petit que le trou 17 de la 
plaque courbe 1$. La couche musculaire de la 
paroi du vaisseau est rabattue vers l'exterieur 
et, dans le raccord cylindrique 18, on introduit 
un manchon 3 semblable a celui de la figure 1; 
la face interieure 20 du raccord 18 presente 
une face de contact correspondant a la face 
de contact 9 de la douiile 7 suivant figure 1. 
De la meme facon le manchon 3 est introduit 
et colte dans le raccord 18,' et les bords rabat- 
tus des vaisseaux 1 et 19 sont Ik encore presses 
1'un contre l'autre, pour favoriser la guerison. 
Pour pouvoir mieux saisir le raccord 18, et 
par suite la plaque courbe 16 f ixee a ce rac- 
cord, il est privu dans le raccord 18 une 
rainure annulaire -21. 

La figure 7 represente un instrument pour 
I T execution d'une anastomose de. « bout a 
; cote » . Cet instrument se compose d'une pince 



qui presente deux parties 23 et 24 pouvant 
coulisser Tune par rapport a l'autre et 6tre 
fixees dans leur position au moyen d'une vis 
de serrage 22. A leurs deux extremites, ces 
pieces 23 et 24 portent des joues de serrage 25 
et 26. La joue 25 est, relativement a la joue 
26, decalee lateralement, de sorte que le rou- 
leau 27, qui est relie par son extr&nite* a la 
joue 25, arrive dans le chemin de parcours de 
la joue 26. Le rouleau 27 est, de facon appro- 
prie*e, recouvert d'un revetement 28 en 
matiere elastique, matiere synthetique ou 
similaire. 

La joue 26 constitue une sorte de douille, 
dans laquelle un support 29 peut etre intro- 
duit Ce support 29 se compose de deux parties 
29' et 29* et est constitue de telle facon qu'a 
l'£tat ferme il s'engage dans la rainure 21 p re- 
vue dans le raccord 18, ce qui fait qu'il main- 
tient celui-ci et avec lui la plaque courbe 16 
qui lui est fix£e. 

Lors de Texdcution de Tanastomose de 
« bout a cdte" >, le raccord 18, avec la plaque 
courbe 16, est d'abord serre dans le support 
29, et celui-ci est introduit dans la joue 26. 
La plaque courbe et le vaisseau 19 sont alors 
enduits de colle; le vaisseau 19 est ensuite 
serr6 entre le rouleau 27 et la plaque courbe 
16 et, par le blocage de la vis de serrage 22, 
est maintenu dans cette position jusqu'a ce 
qu'une liaison sure de la plaque courbe 16 et 
du vaisseau 19 soit assuree. Dans rintervalle 
le manchon 3 est lid au vaisseau 1 de la 
maniere d£ja ddcrite. Un trou est ensuite 
de" coupe dans le vaisseau 19, la couche mus- 
culaire de la paroi du vaisseau est rabattue 
vers l'exterieur, comme represents aux figures 
3 et 4, et le manchon 3 est introduit et colle 
dans le raccord 18. On peut alors desserrer 
la vis de blocage 22 et enlever la pince, cepen- 
dant qu'en raison du fait que le support est 
en deux pieces, renlevement de ce support est 
possible m&me apres introduction du man- 
chon 3 dans le raccord 18. 

Pour permettre le serrage de vaisseaux de 
grandeur differente, le rouleau 27 est monte 1 
sur la joue 25 de facon interchangeable. Ce 
rideau peut done Stre ^change contre un autre 
rouleau du diametre desire. 

Comme matieres pour les manchons 3 et 4, 
la plaque 16 et le raccord 18 reli£ a cette pla- 
que, on peut employer, par exemple, des 
matieres synthStiques du commerce comme le 
polytetrafluorethylene, ou une matiere pou- 
vant etre re*sorbee, comme les collagenes. La 
m£me matiere est prevue egalement pour la 
douille 7. Comme adhesif pour le collage des 
manchons 3 et 4 et de la plaque 16 avec la 
paroi du vaisseau, on peut employer par 
exemDle des combinaisons d'alkvl-cvano-acrv- 
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late. Le meme adhesif sera egalement employe 
pour le collage de la douille 7 avec les man- 
chons 3 et 4, et du manchon 3 dans le raccord 
18 de la plaque 16. 

r£sum£ 

L'invention a pour objet : 
1* Un dispositif pour Tanastomose de vais- 
seaux, caracterise" par au moins un manchon 
venant entourer une extremity du vaisseau et 
comportant un alesage s'elargissant en cdne 
vers son extremity cette partie presentant 
une face de joint pour sa reunion avec une 
autre partie a adjoindre a un vaisseau; 

2* Un dispositif suivant 1° et selon les dis- 
positions suivantes, appliquees separement ou 
en diverses combinaisons : 

a. Le manchon presente, a I'extrdmite' e>a- 
se"e de I* alesage, une rainure annul aire; 

b. Le manchon presente une surface de 
joint cylindrique qui coopere avec une surface 
de joint cylindrique creuse; 

c. La surface de joint cylindrique creuse 
est formee dans une douille qui reunit deux 
manchons a surface de joint cylindrique; 

d. La face de joint cylindrique creuse est 
formee dans un raccord qui entoure un trou 
dans une plaque a courbure cylindrique, sur 
le cote extirieur de la courbe; 

e. Le diametre intdrieur du raccord est plus 
grand que le diametre du trou dans la plaque 
a courbure cylindrique ; 

/. La face de joint cylindrique ne s'etend 
que sur une partie de la longueur du man- 
chon, et que le manchon, a son extremity 
opposee a Tdvasement de 1' aid sage, est reduit 
a un plus petit diametre. 

3* Un instrument pour la manipulation 
d'un dispositif suivant 1* ou 2°, caractdrisd . 
en ce qu'il comprend deux pinces avec mors 
correspondant an diametre exterieur rdduit 
du manchon, et une pince saisissant en direc- 
tion axiale dn manchon les mors des deux 
pinces; 

4' Un instrument pour la manipulation 
d'un dispositif suivant 1' ou 2*, cet instru- 
ment comprenant une pince dont une joue de 
serrage porte un rouleau revetu de preference 
de matiere elastique, et dont l'autre joue 
presente un support divise et detachable pour 
la plaque courbe munie d'un raccord. 

5* Un instrument suivant 4% caracterise' 
par le fait que le rouleau est monte" sur la joue 
de facon interchangeable. 
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